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CALCO DE SEGURANGA

I i i E ! I Antes de utilizar este dispositivo, recomenda-se a leitura deste manual na sua integra, pois

a inobservancia das orientagdes aqui descritas podera causar sérios danos ao processo ou ao
pessoal nele envolvido.

O calgo de seguranca foi projetado especialmente para sistemas de retencdo mecanica em prensas. Por
defini¢cdo, prensas sao equipamentos utilizados para conformacao e corte de materiais diversos.

Os dispositivos de retengdo mecénica sao utilizados para travar o martelo da prensa nas atividades de troca de
ferramenta, ajustes e manutencdo. Este sistema deve prever a utilizacdo de dispositivos de intertravamento
eletromecanico, conectado ao comando central da maquina de forma a impedir, durante sua utilizagédo, o
funcionamento da prensa. Veja os modelos disponiveis:

CARACTERISTICAS

E§§§§§§§§§§§ Modelos Altura minima Altura maxima Medida "A" Peso total
CA1520 150 mm 250 mm 115 mm 06 Kg
CA2030 200 mm 300 mm 165 mm 07 Kg
CA3050 300 mm 500 mm 265 mm 10 Kg
CA5090 500 mm 900 mm 465 mm 12,5 Kg
Cor Pintura eletrostatica amarelo
Capacidade maxima
de peso suportavel 20 toneladas

L1  SEGURANCA

Os calgos de seguranga sao dispositivos necessarios e obrigatérios nas etapas de troca de ferramental,
manutenc¢do, paradas programadas ou ndo para garantir protecdo adequada contra os riscos de acionamento do
martelo, acidentais, involuntarios ou nao.

’ . Nunca devem ser utilizados com prensas em funcionamento;

! * Devem suportar o peso do martelo, nunca a forga exercida pela batida do mesmo;

Possuem uma indicagdo em vermelho no corpo da rosca indicando o limite maximo que pode
alcangar.

Notas: Devem ser considerados: Em prensas mecanicas com engate por chaveta ndo é possivel utilizar sistemas
de intertravamento. Recomenda-se o desligamento total da maquina e o travamento do volante antes de proceder a
atividade.

Em prensas mecanicas com volante, ndo basta desligar a maquina. O volante deve estar travado
mecanicamente.

Em prensas hidraulicas ndo deve creditar a parada da maquina ao simples desligamento. O 6leo residual no
interior da maquina cede ao longo do tempo.

MANUTENGAO

‘ ‘ ) Toda manutencao devera ser feita por pessoal qualificado e treinado
pelo fabricante. Recomenda - se a verificagdo geral do equipamento e
instalagdo no minimo a cada seis meses.

E consensual que toda empresa adote um procedimento para troca e
manutencao de matrizes. Muitos critérios devem ser avaliados como: custo,
treinamento, viabilidade, conjugacao entre calgos fisicos e intertravamento.

/ GARANTIA

/ '''''' Todos os produtos possuem garantia de fabrica, contra qualquer
defeito de fabricagao por periodo de doze meses (1 ano), contados apds adata
de aquisigdo. A Instrutech ndo assume qualquer responsabilidade sobre

“““ " produtos ou componentes instalados fora das especificagbes técnicas e/ou
' uso/aplicagdes indevidas.

Nota 2: Para maiores informagbes sobre protegbes intertravadas, solicite o

catalogo sobre chaves de seguranca. r
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